wemy AAR LICUINDE

PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No.

1 K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Client

£ g ?‘g ¥ X K]
Subcontractor VAM 5 g% i
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 018/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY I
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
033/033 80 OL 64201 TF 800164201 1.4541
033/033 80 OL 64202 TF 800164202 1.4641
Test Pressure: 57,2 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N Manometers No.: 0 - 109 bar, 005991

Special requirements / comments:

Tlakova skiska bola prevedena bez GZasti indpektora Technickej indpekcie SR v Kosiciach a bez predlo-

Zeného osvedéenia o konstrukénej dokumentécii realizovanej stavby.

WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR T 4 D 9.9.2005
“ W& S f2v
WITNESSED AND - T s —
ACCEPTEDONBEHALF { ALE |2 e % f/ ‘
oF ;Od if i 7 // ’// 25
CLIENT /
pad Py
NOTIFIED BODY M /\» 4 4. 2005
4 E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernolaka 10, Ruzomberok

Miesto stavby:
Oznagenie sku$aného
potrubia:
Prevadzkové podmienky:

Parametre rozvodu;

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

ASU No. 9 Kosice

4,0 MPa

|86 OL 64201, 80 OL 64202

Najvy$§( pracovny pretlak:

| Ménovita svetiost: DN 80

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 018109105

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice

~ Najvy3sia pracovnd teplota:
-196°C

- [ Materidl: tr. 1.4541

tlakovym skuskam podl'a STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

- spravnost ulozenia a jeho spado-
vanie

- Uplnost dokumentacie

Stavebna skuska Skuéka odolnostu Skuéka tesnostl
Datum skasky: 09.(-)_;6-5 _Datum skusky: 09.09.05 Datum skusky: 09.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia ékﬂéobny pretiak: | 5,72 MPa | Skusobny pretlak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skugobné meédium:; N2 Skusobné medium: N2
- g::ékg néenie a kvalita zvaragskych Skusobna doba: 30 min. Skugobna doba: | p’r)gh?iggﬁy

160 mm

¢. 005991

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 - 10 MPa

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény manometer
0-10 MPa

160 mm

€. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skitska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem spes$na.

Tlakové skaska bola prevedena bez Gdasti in§pektora Technickej inSpekcie SR v Kosiciach a bez
predlozeného osvedEenia o konstrukénej dokumentacii realizovanej stavby.

Za objednavatela

V Kosiciach dna 9.9.2005

Za zholovitela



List1

VAM

VOEST MONTAGE
80 OL -64202

Welding DN Diameter | Welder No | Protoc.No
1 80 88,9 42 3191/2005
2 80 88,9 97 3162/2005
3 80 88,9 97 3162/2005
4 80 88,9 97 3162/2005
5 80 88,9 57 3565/2005
8 80 88,9 57 3565/2005
7 80 88,9 97 3162/2005
8 80 88,9 57 3565/2005
9 80 88,9 97 3154/2005
10 80 88,9 97 3154/2005
11 50 60,3 97 3162/2005
12 50 60,3 97 3162/2005
13 Kap 21,3 97 46/2005

Stranka 48
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky
Dihé Pole 323
01332 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-cw@c-cw.sk

-~ .o . Protokol/Report:
Protokol o skiiSke preZiarenim  {3se5/2005

Radiographic examination report

List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednévatel/Customer US Steel Ko$ice

Popis zvarulDescnptuon of weld USS/VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: OL 64 202

PoZadovany stdpeﬁ ‘kv;ﬁ;v
Permmitted degree of quality

Prlemer \ Druh zvaru . .

Diameter 80 Weld type \ Material / Material 1.4571
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness ’ Mode of operation Range of control

ZdrojiSource 1r192

Aktivita Ziari¢a / Intensity  24Ci

Skiska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.accto: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Druh filmu/Film type  [Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
Ohniskovéa vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D5; Druh f6iii / Expozi&ny éas / Exposure tim/ Distance surface-film
Screen type:0,027 2min.40sec 0-1 mm
Zvaraé Radiogram/Radiogram Posledny Zcermanie Vyhodnote Poznamka
Cislo /S Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/gp Weld Usek / Section Last wire Density y Degree Remark
57 OL 64102 5 X w13 2,6 5012 \'4
Y wi3 2,6 5012 \'4
57 OL 64102 6 X w13 2,6 513 \'
Y w13 2,7 5041 Y
57 OL 641@2 8 X wi3 2,8 513 \
Y w13 2,8 5012 v

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skuisky/Date of examination 13.10.2005 Skisku vykonal/Name [Vyhodnotit / Valuated Mirostav |[Dia / Date 14.10.2005
of exam. Miroslav  [Oréo 04/1053| Signature and stamp
Or&o 04/10531 ,/
vV . . 01’\;;‘ / AT A PRV
ysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED s L I/H 1
N : Zvar nevyhovel  WELD NOT ACCEPTED o
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD & Miter O A

OWfé Pole 323, 013}

1RO 3AR5TO20 DID AON1TRIRT &
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vi§iovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina

Protokol o skiske preZiarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3154/2005

List &./Sheet No.  1/1

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 600 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

c-cw@c-cw.sk

Objednévatef/Customer US Steel

Kosice

Popils zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

-~ ...Clslo vykresu / Drawing No.: OL 64202

Priemer Druh zvaru L . PoZadovany stupefi kvality
Diameter aov Weld type M Materiél / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy T
Thickness ’ Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1r192

Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Aktivita Ziarita / Intensity 24 Ci

Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Vysvetlivky / Notes:
N : Zvar nevyhovet /
R: Opravovany zvar

/

WELD NOT ACCEPTED
/ REPAIRED WELD

V: Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

" [Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: [Mierka/iQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA D5; Druh fblii / | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
('; Screen type: 0,027 4min35sec 0-1 mm
) Radiogram/Radiogram Posledny "y Vyhodnote
Zvérad ZZemanie| . . . . Poznamka
Cislo /Sp Zvar . - drot ; Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp| Weld Usek /. Section Last wire Density Degree Remark
97 Ol 84202 9 X w13 3,5° 513 \4
- Y wi3 3,4 513 Vv
%o 97 OL 64202 10 X wi3 3 513 Vv
Y wi3 3 513 Vv
f\
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
2 // .
Datum skusky/Date of examination 17.5.2005 Skugku vykonal/Name|Vyhodnotji/Valuated Dia/Date 18.5.2005
of exam.: Miroslav  [Franti y /0 Signature and stamp
Or¢o 04/10631 ~ QONSULTING & CONTROL

OF WELDING _

ing. Pavol VISNOVSKY
DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA
1C0:23857920 DIC: 6902178437/691



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina

Ve .. . Protokol/Report:
Protokol o skiSke preziarenim  |3191/2005
Radiographic examination report |
‘ List &./Sheet No. 1/

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

i g@ -~ . N .
C-ow@c-cw.sk Objednavatel/Customer US Steel KoSice
Cislo vykresu / Drawing No.: OL 64202

N : Zvar nevyhove! / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Priemer Druh zvaru . . PozZzadovany stupeii kvalit

Diameter 80 Weld type v Material / Material 1.4541 Permitted d)égrez of qualitz'

Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy : )
Thickness ’ Mode of operation Range of control

_{Zdroj/Source ir192 )
Aktivita Ziari¢a / Intensity 16 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: |Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D5; Druh félii/ | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min30sec 0-1 mm
3 Rédiogram/Radiogram Posledny | . N Vyhodnote N
v--wfvveé'rda; Cislo /Sp Zvar Usek / Section drét Zgzr: sai?yte Zistené chyby / Detected defects nie szrlf:r::a
Number/Sp Weld Last wire Degree
42 OL 64202 1 X wi3 3 513,5012 )
Y wi3 2,9 513,5012 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
ya
Datum skigky/Date of examination 29.6.2005 Skudku vykonal/Name|Vyhodne#fl / Valuated Dia/Date 30.6.2005
of exam.: Miroslav  [Fra V, %ﬁk)"w) 2  |Signature and stamp
Oréo 04/1053) 7 i P/
. . CONSULTING & CONTROL
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED OF WELDING

Ing. Pavol VISNOVSKY
Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA

180:33857920 DIC 6802178437/68)




EER TR T

CONSULTING & CONTROL OF WELDING . . J Protokol/Report:
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skiiske preZiarenim  |3162/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina grap a P List &./Sheet No.  1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
Gow@c-cw.sk Objednévatel/Customer US Steel Koice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH : -~ Cislo vykresu / Drawing No.: OL 64202 AR
Priemer Druh zvaru : . Pozadovany stupef kvality
Diameter 80 Weld type v Material / Material 1'4.541 Permitted degree of quality
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1192
Aktivita Ziarita / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové [Druh filmu/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film:
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA D5; Druh f6lif / | Expozi&ny &as / Exposure time Distance surface-film
K‘; Screen type: 0,027 4min3bsec 0-1 mm
‘ Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote|
Zvérad Zéemanie] _. Poznamka
Clslo /Sp Zvar . . drdt . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
97 OL 64202 2 X wi3 2,9 504 Vv .
, Y w13 2,9 504 \
\_ o7 | oLeaz202 3 X wi3 2,5 504,5012 v
Y w13 2,7 504,5012 Vv
97 OL 64202 4 X wi3 3,2 B 504,514 Vv B
Y wi3 3,1 504,514 Vv
97 OL 64202 7 X wi3 3,3 5012 \
Y w13 3,2 5012 \'
97 OL 64202 11 X w13 3,2 5012,5041 \4
Y w13 3,1 5012,5041 Vv
97 OL 64202 12 X w13 2,8 513,5012 Vv
Y wi3 2,9 5012 Vv
{
("
{0
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
e
Détumn skasky/Date of examination 17.5.2005 Skusku vykonal/Name Vy/ho)dﬁ(ﬂ [ Valuated Dfia / Date 18.5.2005
of exam.: Miroslav  |Fraptj€ek Yjgnovsky /02  {Signature and stam
Or&o 04/1053) W CONSULTING & (fONTR DL

// // OF WELDING .
Vysvetlivky / Notes: V ; Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED Ing. Pavol VISNOVSKY

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD (8050887920 DIC: 6302178437/691



CONSULTING&CONTROL
R o v Protokol /Report
OF WELDING Protokol o kapilarnej skaske 46/ 2005
ole
01332 Ziling, Slovakia Penetrant testing protocol List.c. /Sheet No.
eV fax:041/5006699
mobil:0905 253 069 1 / 1

e-mail; visnovskycew@nextra.sk

Vyrobca/Producer VAM GmbH & Co

Objednéavatel/ Customer:

Cislo vykresw/ Drawing No.: OL64202

Popis zvaru/ Description of weld

Project Air Liquide

Priemer/ Druh zvaru/ Material/ o Pozadovany stupeit kvality
Diameter Type of weld Material 1.4571 | permitted degree of quality
Hrubka/ Druh vyroby/’ Rozsah kontroly/ % 2
Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Luxmeter LX108 Skiigka bola vykonana podia/ Examination acc to:

STN EN 571-1

Druh osvatlenia

Huminatic 1

Intenzita sy tla
mixed| Light intensi 1000ix

Hodnotenie podPa/ Valuation of imperf.acc to: STN EN 1289

Penetraény materij . Cisti¢ . . Penetraény Cas . |Teplota
Penetrant type Bi'Ie“lng"NordteSt Cleaner Ramlger 87 | time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka . Vyvolavaci &as .

Penetrant Kontrastrot 88 Entwicler EnthCleI' 89 Time of developpm 20min 20 OC
Cislo zvaru{ Cislo zvarada Rozmer Chyba Velkost chyby Hodnotenie Poznémka
Weld No Welder No Dimension Defect Dimension of defects Valuation Remark

13 97 1

General evaluation:
Zvary vyhoveli

Détum skisky/ Date of examination

27.7.2005

Miesto skusky/ Place of examination]
Kosice

Skiasku vykonal Name of exam.

Robert Seckar

114/04/1

Vyhodnotil Valuated
Rébert Seckar

114/04/1

Dita Date 1.8.2005

Cco

I, U
1C0: 33857920 1C DPH SK1020527453



